CUTTING CONDITIONS

Drilling | Solid | Cutting conditions

MRS-GDL

Ta- Martensitic Stainless Steel

SUS420J2 - SUS440C
Ve 20 ~ 50 m/min
2 ; y
(min-) (mm/rev)
0,5 12.700 ~ 31.800 0,005 ~ 0,015
1 6.300 ~ 15.900 0,010 ~ 0,030
15 4.200 ~ 10.600 0,015 ~ 0,045
2 3.180 ~ 7.900 0,020 ~ 0,060
25 2.500 ~ 6.300 0,025 ~ 0,075

3 2.100 ~ 5.300 0,030 ~ 0,090

Austenitic
Stainless Steel

SUS303 - SUS304 - SUS316 - SUS316L

15 ~ 40 m/min
S F
(min-) (mm/rev)
9.500 ~ 25.400 0,005 ~ 0,015
4.700 ~ 12.700 0,010 ~ 0,030
3.100 ~ 8.400 0,015 ~ 0,045
2.300 ~ 6.300 0,020 ~ 0,060
1.900 ~ 5.000 0,025 ~ 0,075
1.500 ~ 4.200 0,030 ~ 0,090

Ferritic
Stainless Steel
SUS430 - SUS430F
20 ~ 50 m/min
S F
(min-") (mm/rev)

12.700 ~ 31.800 0,005 ~ 0,015
6.300 ~ 15.900 0,010 ~ 0,030
4.200 ~ 10.600 0,015 ~ 0,045
3.180 ~ 7.900 0,020 ~ 0,060
2.500 ~ 6.300 0,025 ~ 0,075
2.100 ~ 5.300 0,030 ~ 0,090

Precipitation Hardening
Stainless Steel

SUS630
15 ~ 40 m/min
S F
(min) (mm/rev)
9.500 ~ 25.400 0,005 ~ 0,015
4.700 ~ 12.700 0,010 ~ 0,030
3.100 ~ 8.400 0,015 ~ 0,045
2.300 ~ 6.300 0,020 ~ 0,060
1.900 ~ 5.000 0,025 ~ 0,075
1.500 ~ 4.200 0,030 ~ 0,090




