CUTTING CONDITIONS

Milling | Endmills | Cutting conditions

EPL-CPR

Regular milling

max. depth of cut

<45 HRC
ap=120% ae=120%

45 - 55 HRC
ap=100% ae=120%

55-65 HRC
ap=60% ae=80%

1] a® 1 ® ae (misn") (mml;min) (misn'*) (mml;min) (misn") (mml;min)
RO,1 RO,2 RO,3 RO,5 R1 R2
1 0° 4 0,020 0,04 0,050 = = = 0,300 23.000 1.300 20.000 1.050 17.000 755
1 0° 6 0,010 0,02 0,025 = = = 0,210 20.500 1.050 18.000 835 15.500 605
1 0° 8 0,006 0,012 0,015 = = = 0,180 18.000 780 15.500 650 13.500 470
1 0° 10 = 0,008 0,010 = = = 0,090 16.500 650 14.500 530 12.500 380
2 0° 6 = 0,040 = 0,075 = = 0,600 15.000 1680 15.000 1500 11.500 1.000
2 0° 8 = 0,040 = 0,075 = = 0,600 13.000 1.450 13.000 1.300 11.500 1.000
2 0° 10 = 0,032 = 0,060 = = 0,510 12.000 1.300 12.000 1.150 11.000 905
2 0° 12 = 0,020 = 0,037 = = 0,420 11.500 1.150 11.500 1.050 10.000 810
2 0° 16 = 0,012 = 0,022 = = 0,360 10.000 900 10.000 800 8.900 630
2 0,9° 20 = = = 0,052 = = 0,540 13.000 1.300 13.000 1.150 11.500 910
2 0,9° 30 = = = 0,030 = = 0,240 11.500 1.050 11.500 920 10.000 720
3 0° 6 = 0,044 = 0,083 = = 0,990 11.700 2000 10.500 1530 7.650 825
3 0° 8 = 0,040 = 0,075 = = 0,900 9.550 1.500 8.600 1.150 7.650 825
3 0° 10 = 0,040 = 0,075 = = 0,900 9.550 1.500 8.600 1.150 7.650 825
3 0° 12 = 0,040 = 0,075 = = 0,900 9.550 1.500 8.600 1.150 7.650 825
3 0° 16 = 0,028 = 0,052 = = 0,720 8.500 1.200 7.650 910 6.800 660
3 0,9° 20 = = = 0,070 0,09 = 0,900 9.950 1.500 8.950 1.150 7.950 830
3 0,9° 30 = = = 0,050 0,07 = 0,810 9.550 1.350 8.600 1.000 7.650 745
3 0,9° 40 = = = 0,040 0,05 = 0,522 8.900 1.150 8.000 890 7.150 650
3 1,4° 20 = = = 0,090 0,13 = 0,900 9.950 1.690 8.950 1.350 7.950 950
3 1,4° 30 = = = 0,070 0,13 = 0,810 9.550 1.550 8.600 1.200 7.650 850
3 1,4° 40 = = = = 0,13 = 0,522 8.900 1.350 8.000 1.040 7.150 700
4 0° 10 = = = = 0,13 = 1,320 8.750 2.770 7.900 2080 5.750 1.250
4 0° 12 = = = 0,075 0,12 = 1,200 8.350 2.400 7.500 1800 5.400 1.080
4 0° 16 = = = 0,075 0,12 = 1,200 7.150 2.050 6.450 1.550 5.000 965
4 0° 20 = = = 0,060 0,2 = 1,020 6.750 1.950 6.100 1.450 4.750 910
4 0,9° 30 = = = 0,050 0,09 = 1,120 7.550 1.500 7.150 1.300 6.400 950
4 0,9° 40 = = = 0,040 0,09 = 0,900 7.200 1.350 6.750 1.150 5.950 850
4 0,9° 50 = = = 0,030 0,07 = 0,810 7.150 1.300 6.600 1.050 5.800 750
4 0,9° 60 = = = = 0,05 = 0,522 6.800 1.150 6.400 950 5.600 700
4 1.4° 30 = = = 0,070 0,13 = 1,120 7.550 1.500 7.150 1.300 6.400 950
4 1.4° 40 = = = 0,060 0,13 = 0,900 7.200 1.400 6.750 1.150 5.950 850
6 0° 12 = = = 0,083 0,13 = 1,980 6.130 2.900 5.550 2200 3.850 900
6 0° 16 = = = 0,075 0,12 = 1,800 5.000 2.170 4.540 1630 3.600 800
6 0° 20 = = = 0,075 0,12 = 1,800 5.000 2.170 4.540 1630 3.350 700
6 0° 25 = = = 0,075 0,12 = 1,800 5.000 2.170 4.540 1630 3.180 650
6 0,9° 50 = = = 0,030 0,13 = 1,680 5.300 1.100 5.050 950 4.250 700
6 0,9° 60 = = = 0,030 0,09 = 1,200 5.150 1.030 4.900 900 3.950 600
6 0,9° 70 = = = 0,020 0,07 = 1,200 4.950 950 4.750 800 3.800 550
6 0,9° 80 = = = = 0,07 = 1,020 4.750 850 4.500 720 3.750 500
8 0,9° 60 = = = 0,070 0,13 = 2,160 4.350 950 4.000 800 3.800 650
8 0,9° 80 = = = 0,050 0,09 0,2 1,920 4.150 830 3.800 700 3.550 550
Offset
. roughness (um)
N
Corner
Radius R 0,10 0,25 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,25 4,00 5,00
(mm)
RO 0,009 0,014 0,024 0,028 0,032 0,035 0,037 0,040 0,045 0,049 = - =
RO,2 0,012 0,020 0,035 0,040 0,045 0,049 0,053 0,057 0,063 0,070 0,075 0,080 0,900
RO3 0,015 0,025 0,042 0,049 0,055 0,060 0,065 0,070 0,077 0,085 0,092 0,098 0,110
RO,5 0,020 0,032 0,055 0,065 0,070 0,078 0,084 0,090 0,100 0,110 0,118 0,125 0,141
R1 0,028 0,045 0,078 0,090 0,100 0,110 0,011 0,125 0,142 0,155 0,168 0,180 0,200




CUTTING CONDITIONS

Milling | Endmills | Cutting conditions

EPL-CPR

Side milling (Contour line finish)

< -
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H <45HRC 45-55 HRC 55 - 65 HRC
ap
‘- ap=120% ae=120% ap=100% ae=120% ap=60% ae=80%
max.depthofcut |
D a° 11 P ae (miSn-W) (mmsmin) (misn'w) (mmsmin) (misn'w) (mmsmin)
RO,1 RO,2 RO,3 RO,5 R1 R2
1 0° 4 0,015 0,020 0,03 - - - 0,030 27.000 1.500 24.500 1.250 22.500 995
1 0° 6 0,015 0,020 0,03 - - - 0,027 24.000 1.200 21.500 1.000 20.000 800
1 0° 8 0,009 0,012 0,018 - - - 0,021 21.000 950 19.000 790 17.500 620
1 0° 10 - 0,008 0,012 - - - 0,015 19.500 770 17.500 640 16.500 505
2 0° 6 - 0,020 - 0,05 - - 0,060 16.500 1850 16.000 1.600 15.000 1.350
2 0° 8 - 0,020 - 0,05 - - 0,060 16.500 1.850 16.000 1.600 15.000 1.350
2 0° 10 - 0,020 - 0,05 - - 0,060 15.500 1.650 15.500 1.450 14.500 1.200
2 0° 12 - 0,020 - 0,05 - - 0,054 14.500 1.500 14.500 1.300 13.500 1.050
2 0° 16 - 0,012 - 0,03 - - 0,042 13.000 1.150 12.500 1.000 12.000 830
2 0,9° 20 0,050 - - - - - 0,060 16.500 1.650 16.000 1.450 15.000 1.200
2 0,9° 30 0,040 - - - - - 0,048 14.500 1.300 14.500 1.150 13.500 950
3 0° 6 - 0,020 - 0,05 - - 0,080 12.600 2.100 11.400 1.500 10.000 1.100
3 0° 8 - 0,020 - 0,05 - - 0,080 12.000 2.000 11.000 1.400 10.000 1.100
3 0° 10 - 0,020 - 0,05 - - 0,080 12.000 2.000 11.000 1.400 10.000 1.100
3 0° 12 - 0,020 - 0,05 - - 0,080 12.000 2.000 11.000 1.400 10.000 1.100
3 0° 16 - 0,020 - 0,05 - - 0,080 10.500 1.600 9.600 1.150 9.000 875
3 0,9° 20 0,050 0,090 - - - - 0,080 12.500 2.000 11.500 1.450 10.500 1.100
3 0,9° 30 0,050 0,070 - - - - 0,080 12.000 1.800 11.000 1.300 10.000 985
3 0,9° 40 0,045 0,070 - - - - 0,064 11.000 1.550 10.000 1.100 9.450 860
3 14° 20 0,090 0,130 - - - - 0,080 12.500 2.250 11.500 1.750 10.500 1.250
3 14° 30 0,070 0,130 - - - - 0,080 12.000 2.050 11.000 1.550 10.000 1.100
3 1,4° 40 - 0,130 - - - - 0,064 11.000 1.750 10.000 1.300 9.450 950
4 0° 10 - - - - 0,08 - 0,080 8300 2.700 7.550 2.200 7.600 1.650
4 0° 12 - - - 0,08 0,08 - 0,080 7.900 2.500 7.150 2.050 7.200 1.550
4 0° 16 - - - - 0,08 - 0,080 7.900 2.500 7.150 2.050 6.450 1.450
4 0° 20 - - - 0,05 0,08 - 0,080 7.450 2.400 6.750 1.950 6.100 1.350
4 0,9° 30 - - - 0,050 0,090 - 0,106 9.950 1.900 9.150 1.450 8.350 1.100
4 0,9° 40 - - - 0,040 0,090 - 0,106 9.600 1.750 8.800 1350 8.050 1.000
4 09° 50 - - - 0,030 0,070 - 0,085 9.500 1.600 8.500 1.200 7.750 850
4 09° 60 - - - - 0,050 - 0,085 9.150 1.450 8.350 1.100 7.550 750
4 14° 30 - - - 0,070 0,130 - 0,106 9.950 2.100 9.150 1.650 8.350 1.100
4 1,4° 40 - - - 0,060 0,130 - 0,106 9.600 1.950 8.800 1.500 8.050 950
6 0° 12 - - - 0,05 0,08 - 0,100 5.500 2.650 5.050 2.150 5.050 1.800
6 0° 16 - - - 0,05 0,08 - 0,100 5.250 2.500 4.750 2,050 4.750 1.750
6 0° 20 - - - 0,05 0,08 - 0,100 5.250 2.500 4750 2,050 4500 1.750
6 0° 25 - - - 0,05 0,08 - 0,100 4.950 2.350 4.500 1.950 4250 1.600
6 0,9° 50 - - - 0,030 0,130 - 0,130 7.450 1.700 6.900 1.400 6.350 950
6 0,9° 60 - - - 0,030 0,090 - 0,130 7.200 1.600 6.700 1.300 6.150 850
6 0,9° 70 - - - 0,020 0,070 - 0,130 7.050 1.500 6.500 1.200 5.900 750
6 0,9° 80 - - - - 0,070 - 0,100 6.900 1.400 6.350 1.100 5.850 700
8 0,9° 60 - - - 0,070 0,130 - 0,192 6.350 1.550 5.950 1.250 5.550 900
8 0,9° 80 - - - 0,050 0,090 02 0,160 5.950 1.300 5.550 1.050 5.150
Offset
. roughness (um)
N
Corner
Radius R 0,10 0,25 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,50 3,00 3,25 4,00 5,00
(mm)
RO,1 0,009 0,014 0,024 0,028 0,032 0,035 0,037 0,040 0,045 0,049 - - -
R0O,2 0,012 0,020 0,035 0,040 0,045 0,049 0,053 0,057 0,063 0,070 0,075 0,080 0,900
RO3 0,015 0,025 0,042 0,049 0,055 0,060 0,065 0,070 0,077 0,085 0,092 0,098 0,110
RO,5 0,020 0,032 0,055 0,065 0,070 0,078 0,084 0,090 0,100 0,110 0,118 0,125 0,141
R1 0,028 0,045 0,078 0,090 0,100 0,110 0,011 0,125 0,142 0,155 0,168 0,180 0,200
( m)Y/
A
(mm)




