Speciaal geselecteerde gereedschappen

High Performance
Frezen

HYP-EVG-4FL(R) ® HYP-CB-5FL-3D o HYP-CB-5FL-5D o CRN-LN-EDS o DLCUVX-O-REE
FX-HYP-LMS (FLATT)  W-HSCT-P e WX-ST-PNC3P-4D




BELANGRIKE KENMERKEN: HYP-EVG-4(R)

o Hoekfase of radius

Ongelijke vertanding en
ongelijke verdeling

e Weldon schacht



HYP-EVG-4(R)

Frezen | Volhardmetaal

= Volhardmetaal frees met WXL coating

= Hoekfase of radius

= Ongelijk verdeelde vertanding en ongelijke spiraalhoeken
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Hoekfase
EDP D Fase | L1 L d

ODA219222 3 0,2x45° 8 14 57 6

ODA219223 4 0,2x45° 11 17 57 6 -

ODA219197 5 0,2x45° 13 19 57 6 g

ODA215678 6 0,2x45° 13 21 57 6 <

ODA215679 8 0,2x45° 19 27 63 8 £

ODA215680 10 0,3x45° 22 30 72 10 o

ODA215681 12 0,3x45° 26 38 83 12 H

ODA215760 14 0,3x45° 26 38 83 14 <

ODA215682 16 0,4x45° 32 45 92 16 ©°

ODA215802 20 0,5x45° 38 52 104 20 =
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Hoek radius
EDP D R | L1 L d

ODA215790 6 0.3 13 21 57 6

ODA215791 8 0,5 19 27 63 8

ODA215792 10 0,5 22 30 72 10

ODA215793 12 0,5 26 38 83 12

ODA215769 14 0,5 26 38 83 14

ODA215768 16 1 32 45 92 16

ODA216852 20 1 38 52 104 20




BELANGRIJKE KENMERKEN: HYP-CB-5F-3D

o 5 snijkanten
"‘-_____ 4
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¥ Optimale geometrie
| perfecte spaanafvoer

o Spaanbreker

o Weldon schacht




HYP-CB-5FL-3D

Frezen | Volhardmetaal

= Vol hardmetaal frees met WXL coating

= Voor algemeen gebruik en exotische materialen

5 snijkanten met variable verdeling en ongelijke verdeling

Hoekfase

= Spaanbreker en weldon schacht
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EDP ZEFP DC RE
ODA219849 5 8 0.2x45°
ODA218704 5 10 0.2x45°
ODA218593 5 12 0.3x45°
ODA218594 5 16 0.3x45°
ODA219850 5 20 0.3x45°

Frezen | Volhardmetaal




BELANGRIUKE KENMERKEN: HYP-CB-5FI-5D
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o Spaanbreker

o Vrijgeslepen

@ Weldon schacht




HYP-CB-5FL-5D

Frezen | Volhardmetaal

oS 5 o

= Vol hardmetaal frees met WXL coating

DCON,

= Voor algemeen gebruik en exotische materialen
= 5 snijkanten met variable verdeling en ongelijke verdeling
= Hoekradius

= Spaanbreker en weldon schacht
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EDP ZEFP DC RE LF APMX LU DN DCON
ODA219899 5 8 0,25 85 33 41 78 8
ODA219900 5 10 0,25 95 41 51 9,8 10
ODA219842 5 12 0,25 110 50 62 11,6 12
ODA219843 5 12 1 110 50 62 11,6 12
ODA219844 5 12 2 110 50 62 11,6 12
ODA219845 5 16 0,25 130 67 82 15,5 16
ODA219846 5 16 1 130 67 82 15,5 16
ODA219847 5 20 0,25 160 84 102 19,5 20
ODA219848 5 20 1 160 84 102 19,5 20

WX-ST-PNC-3P-4D

Frezen | Volhardmetaal

&

Hardmetalen draadfrees met 3 gangen

WXS coating

Frezen | Volhardmetaal

= Voor elk materiaal en gehard staal tot en met 50 HRC

= "ThreadPro " NC code generator software beschikbaar
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<o | [os<c<od| | co045% scm INoX & 666 A ACADC T N 2535HRC | | 35-45HRC

60-90 60-90 60-90 30-60 60-90 50-100 50-70 50-100 50-100 20-60 20-60 30-60 30-60 m/min
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EDP Min.snijgat TP DC LF APMX LU DCON ZEFP
T2214900 M2 0,4 1,55 60 1,2 8 3 3
T2214901 M2,5 0,45 1,95 60 1,35 10,5 6 6
T2214304 M3 0,5 2,4 60 1,5 12,9 6 6
T2214902 M4 0,7 3.2 60 2,1 17,3 6 6
T2214306 M5 0,8 4,0 60 24 21,5 6 6
T2214903 Mé6 1 4,8 60 3 26 6 6
T2214308 M8 1,25 5,95 80 3,75 35 6 6
T2214309 M10 15 78 80 45 43 8 8
T2214310 M12 1,75 9 20 5,25 52 10 10




BELANGRIKE KENMERKEN: DLGUVX-O-REE

o 4 snijkanten

e Hoekfase

e DLC Coating

e Speciale spaangroef
geometrie voor perfecte

spaan vorming en afvoer




DLC-UVX-O-REE

Frezen | Volhardmetaal

DCON

Type 1 %@ ’j

LF

Type 2
= Inwendige koeling
= DLC coating
= Ongelijke verdeling en ongelijke vertanding
= 3,4 snijkanten
= Uitermate geschikt voor NON Ferro
N IR N )
Al AC, ADC
EDP ZEFP DC LU LF APMX DCON DN Chamfer Type
W2110330 4 12 50 100 26 12 11,7 0,6 1
W2110331 4 12 62 110 16 12 1,7 06 1
W2210663 4 16 65 115 35 16 155 06 2
W2110333 4 16 80 130 24 16 155 06 1
W2211418 3 25 153 203 50 25 24,5 - 1
W2211419 3 25 153 203 50 25 245 - 2
CRN-LN-EDS
Frezen | Volhardmetaal -=
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= VHM Frees met CRN coating L
= Voor NON Ferro materialen
= 2 snijkanten, lange nek, recht
N ECIR N G
Al AC, ADC
FIT RA
EDP ZEFP DC LU LF APMX DCON DN
W1603411 2 05 25 60 07 6 0,45
W1603412 2 08 4 60 1.2 6 0,75
W1603091 2 1 5 51 1,5 6 0,95
W1603413 2 15 7,5 60 23 6 1,45
W1603414 2 2 10 54 3 6 1,95
W1603415 2 25 12,5 57 3,7 6 2,4
W1603416 2 3 15 57 45 6 2,85
W1603417 2 4 20 60 6 6 3,85
W1603418 2 5 25 64 7.5 6 4,85




BELANGRIJKE KENMERKEN:
FX-HYP-LMS(-FLAT) / W-HSCT-P

Afbraam/-afschuinfrees 90 graden

Uniek ontwerp van de

spaangroef
Voorkomt trillingen,
3" hoge voeding en productie

40° spiraalhoek met
grote spaankamer
Superieure snijkant
voor een braamvrije
oppervlak

WXL Coating

Type: Positief
Voor RVS,
aluminium, nikkel
legeringen en
koper staal



FX-HYP-LMS

Afbraam/-afschuinfrees 90 graden
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EDP d1 d2 L1 L2 z a

85215547 4 4 51 9 4 90°

ODA215775 6 6 60 12 4 90°

85215548 8 8 59 15 4 90°

85214447 10 10 66 16 4 90°

85215549 12 12 73 18 4 90°

FX-HYP-LMS-FLAT

Afbraam/-afschuinfrees 90 graden
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EDP d1 d2 L1 L2 z d3 _g
85215599 4 4 50,5 9 4 0,6 E
85215595 6 6 50 12 4 1,0 £
85215600 8 8 58 15 4 1,0 g
85215601 10 10 65 16 4 2,0 iy
85215602 12 12 72 18 4 2,0 5
N
(]
£
L

W-HSCT-P

Afbraam/-afschuinfrees 90 graden
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0% | |o0xs<c<oa| | o045 s NoX ~350HB A AG, ADC

CARBIDE RN
WXL +0.05 40
EDP D1 D | L Ds z
9200106 6 1 2,5 50 1 3
9200108 8 1 3,5 60 1 3
9200110 10 2 4 70 2 3
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shaping your dreams
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